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1. Bezpecénostni pravidla

Abyste predeSli urazu elektrickym proudem nebo
poSkozeni analyzatoru vihkosti €i pfipojenych perifernich
zarizeni, je nutné dodrzovat niZze uvedena bezpecnostni
pravidla.

Pro napajeni analyzatoru pouZzivejte pouze sitovou zasuvku s uzemnovacim kontaktem.
Pojistka se naché&zi pod krytem analyzatoru.

Bé&hem ohfevu se halogenové topné téleso zahfiva na velmi vysokou teplotu. Nedotykejte
se topnych téles, mohlo by dojit k téZkym popaleninam!

Kryt suSici komory se zahfeje az na 60 °C, ale perforovany kryt v horni ¢asti se mize
zahrat na vice nez 100 °C. Béhem suSeni se nedotykejte horni ¢asti krytu, mohlo by dojit
k vaznym popaleninam.

Veskeré opravy a nezbytné upravy smi provadét pouze autorizovany personal.
Nepouzivejte analyzator, pokud je jeho kryt otevieny..

Nepouzivejte analyzator ve vybusném prostredi.

Nepouzivejte analyzator ve vysokée vihkosti.

Pokud se zd4, Ze zafizeni nefunguje spravné, odpoijte jej od sité a nepouzivejte, dokud
ho nezkontroluje autorizovany servis..

Pouzité zafizeni vratte prosim do prodejny nebo do jiné spolecnosti specializované na
recyklaci vyrazenych elektronickych zafizeni.

Podle zakonnych predpisl je zakazano likvidovat vyfazena
elektronicka zafizeni v kontejnerech na odpad.

2. Obsah baleni

Cela sada se sklada z:

Analyzator vlhkosti,

Ochranny kryt na panev, podpéra na panev, rukojet na panev,
Jednorazové panve — 10 ks.

Napajeci kabel,

Uzivatelska pfiruCka a zarucni list

arwnE

Moznost na vyzadani:

1. PT-105 teplomér se sondou GT-105sk-8

2. Distan¢ni pouzdra 20 mm — 2 kusy + dalSi pouzdro 15 mm pro analyzéatory vihkosti
AGS
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3. Navigace v menu

Po zapnuti analyzatoru vihkosti, po provedeni autotestu a tarovani, analyzator vihkosti
zahaji po€atecni ohfev, dokud se suSici komora nezahieje na 105 °C. Analyzator vihkosti
je nyni pfipraven k méfeni hustoty s dfive zadanymi parametry ohfevu. Pro nastaveni
parametr(l ohfevu pouzijte UZIVATELSKE MENU a zvolte Nastaveni suseni.

1. Drying settings
2. Memory settings
3. Drying options
4. Drying raport

5. Configuration

6. Settings default

1. Drying settings
2. Memory settings
3. Drying options
4. Drying raport

5. Configuration

6. Settings default

. Drying temp.
. Mode
. Calculation

. Sampling interv.
. Drying time

1
2
3
4. Samples quantity.
5
6

:160°C

: Time mode

: m0-m/m*100%
: 3

: 1sek

: 00:15:00s

1. Drying temp.

2. Mode

3. Calculation

4. Samples quantity.
5. Sampling interv.
6. Drying time

:160°C

: Time mode

: m0-m/m*100%
: 3

1 Asek

. 00:15:00s

. Drying temp.
. Mode

1
2
3. Calculation

4. Samples quantity.
5. Sampling interv.
6. Drying time

: 160°C

: Time mode

: m0-m/m*100%
: 3

: 1sek

: 00:15:00s

ENTER

Pro pohyb kurzoru mezi
nabidce pouzijte klavesy T a |

pozicemi

\Y

Vstup do vybrané pozice v menu se
provadi pomoci klavesy — nebo ENTER.

Zpét «.

Vstup do parametrd se provede stisknutim
klavesy — nebo klavesy ENTER.

Uprava hodnoty parametru se provadi
pomoci klaves T a I, pfechod na dalsi
Cislici se provadi klavesou —. Potvrdte

klavesou ENTER.

Vybér

jedné z dostupnych moznosti

parametru se provadi klavesami — a «.

Potvrzeni stisknutim klavesy E

NTER
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Analyzator vihkosti maze pracovat v jednom ze dvou rezim(, které se méni podle ¢ ¥ :

1) Suseni (méFeni hustoty)

2) Vazeni (méfeni hmotnosti)
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4. Popis menu

. Drying settings

. Memory settings
. Drying options

. Drying raport
. Configuration
. Settings default
. Exit

~NOoOobhwWNERE

. Drying temp.
Mode
. Calculation

Drying time
. Drying profile

Exit

1. Memory locat.

. Average
. Drying chart
. Transmission

abrwNE

Exit

. Product name
. Operator

. Remarks
. Print settings

Exit

gRWN P

1. Units
2.Auto-zeroing

. Interface

. LCD settings
. Language

. Time&Date

. Keyboard

. Defaults
. Calibration

©O© 00 ~NO U W

. Samples quantity
. Sampling interv.

. Settings storing

. Temp. correction

Date

Time

Nr

Name

Drying temp.
Profile

Mode
Method
Finished

10. Initial weight
11. Final weight
12. Drying time
13. Sampling int.
14. Moisture

15. Quantity

16. Average

17. Remarks

18. Performance
19. Signature

WP NG RWONE

<PL><ENG><DE><ESP><|TA><FRA:

10. Info
11. Exit

MODEL

S/IN

SOFT

AXIS Sp. z 0.0.
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5. Obecny popis

Analyzatory vihkosti AGS jsou navrzeny pro rychlé a pfesné stanoveni vihkosti vzorku na
zakladé ubytku hmotnosti béhem procesu ohfevu.

Parametry suSiciho procesu nastavuje uzivatel na zakladé zakonnych norem,
dostupnych chemicko-fyzikalnich dat nebo jsou porovnavany experimentalné. Tabulka
parametrl pro typické materialy je uvedena v pfiloze A.

Analyzatory vlhkosti jsou uréeny pro pouziti v potravinarském pramyslu, pramyslu
stavebnich materialQ, biotechnologiich, farmacii, ochrané Zivotniho prostfedi a dalSich.
Hlavni oblasti pouZiti je kontrola kvality.

6. Technicka data

Technical data

Model AGS50D | AGS60| AGS120 AGS210| AGS60 | AGS120 | AGS210 AGS60, AGS120, AGS210
IT250 | /T250 | [T250 IR IR IR

Capacity (Max) 50g 60g 120g | 210g | 60g 120g | 210g 60g 120g 210g

Readout (d) 0,1mg img img | 1mg |1mg 1mg 1mg 1mg 1mg 1mg

Recommended sample weight 2+10g

Working temperature +10 = +40°C

Humidity readout precision lﬁ, 5(‘,5?5':&‘;'2815"_.%)

(range from 0% to 100%) 0:01% (sample '>59)

Humidity measurement +0,05% (sample 2g) +0,1% (sample 2g)

repeatibility +0,02% (sample 5g) +0,04% (sample 5g)

Settings memory 10 drying programs (for 10 different materials)

Maximal drying temperature 160°C ’ 250°C 160°C

Sample time 1+ 180s

Maximal drying fime 10h

Drying modes time, short (automatic)

Halogen heaters 2 x 118mm 200W 2 x 118mm 200W

Wave length / color temperature 1,070um / 2700°K 2,150pm / 1350°K

Drying chamber heating time up to 100°C about 3 min.

Pan dimensions $90mm

Heating chamber dimensions $108 x 20mm

Interfaces RS232C (to computer or printer), USB (to computer), PS2 (to keyboard)

Supply (max power) ~230V 50/60Hz 160VA | ~230V 50/60Hz 300VA | ~230V 50/60Hz 400VA

Dimensions 215(235) x 345 x 200mm

Weight 7k

g
Recommended calibration weight (OIML) E£250g| F250g | F2100g | F22009| F250g| F2100g) F2200g| F2505) F2100g | F2200g

Ochrana napajeni: pojistka WTA-T 3,15A 250V
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7. Klavesnice a indikace displeje

ENTER

6/—>0«

I1d

CLR

1/F1
2/F2
3/F3
4/F4
5/F5

71 =

9/MENU

>s <l As v
Indicator ..

8/v

O/4¥

indicator

OFF

0:00:10

>T¢

6(0°
=2
=4321g U UU
t iO:OO:OOs (y
Vo moO= 0.000g . 0 —
<_l
m F ) (R (Fﬂ [ ﬁ @
. 7 2 3 4 5
(axl(< )
*d (5 (7] (=8 (B — (>)
é 7 0

>T¢ T
m

ALY

on / off ,
enter vstup do menu,

mazani a opusténi funkce,

desetinna tecka

Ciselné tlacCitko 1 / START — spusténi méfeni (suseni),

Siselné tlagitko 2 / NASTAVENI — nastaveni parametrti méfeni vihkosti,
Ciselné tlacitko 3 / STAT — tabulka suSeni, protokol o méreni
Ciselné tlacitko 4 / MEM — pamét’ nastaveni,

Giselné tlacitko 5/ STOP — okamzité ukoncéeni suseni,

Ciselné tlacitko 6 / ZERO — nulovani vahy,

Ciselné tlac¢itko 7 / PRINT — odesilani dat,

Ciselné tlaCitko 8 / autokalibrace (nepouZita funkce),

Ciselné tlaCitko 9 / MENU - vstup do nastaveni

¢iselné tlacitko 0 / ¥ - pfepinani rezimu anylyzator vihkosti - vaha
navigaéni klavesy

indikace stabilizace hmotnosti

indikator VYPNUTY
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8. Uvedeni do provozu

Bé&hem ohfevu se halogenové topné téleso 1 zahfeje na velmi vysokou
teplotu. Pokud je suSici komora oteviena, nedotykejte se topnych téles,
mohlo by dojit k vaznym popaleninam nebo poskozeni topnych téles!

Kryt susSici komory 3 se zahfeje az na 60 °C, ale perforovany kryt se
muUze zahrat na vice nez 100 °C. Béhem susSeni se nedotykejte horniho

krytu, mohlo by dojit k t&éZkym popaleninam!

halogenové ohfivace

teplotni Cidlo

kryt suSici komory

panev vahy

rukojet’ panve

podpéra panve

spodni kryt suSici komory

drzaky pro uchyceni spodniho krytu
. hozni Srouby

0.vodovaha

HOONOAWNE

10
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1. Vyjméte z obalu veskery obsah: analyzator vihkosti a samostatné balené: plechovy
kryt misky, jednorazové misky, rukojet’ misky a drzak misky. Doporucuje se uschovat
si originalni obal vahy, aby bylo mozné analyzator vlhkosti v budoucnu bezpecné
prepravovat.

2.Umistéte analyzator vihkosti na stabilni povrch, ktery neni ovlivnén mechanickymi
vibracemi a proudénim vzduchu.

3. Vyrovnejte analyzator vihkosti pomoci otoénych nohou 9 tak, aby vzduchova bublina
ve vodovaze 10 na zadni strané analyzatoru vihkosti byla uprostfed a analyzator
vihkosti stal na vSech ¢tyfech nohach.

4. Otevrete susici komoru 3 za tichyt vpredu.

5. Umistéte spodni kryt panve do sus$ici komory 7 na tfi koliky v krytu analyzatoru vihkosti.
Opatrné vlozte podpéru panve 6 do otvoru mechanismu vahy.

6. Polozte prazdnou jednorazovou misku na rukojet 5 a pomoci rukojeti ji umistéte na
nosnou misku vahy.

{. Zavrete komoru analyzatoru vihkosti 3 a pfipojte vahu k napajeni 230 V.

8. Tim se spusti automatické testy analyzatoru vihkosti a po stabilizaci se zobrazi nulova
indikace. Analyzator vihkosti zahaji po€atecni ohfev, coz bude signalizovano spravnou
informaci na displeji. Po po¢ate¢nim ohfevu je analyzator vlihkosti pfipraven k provozu.

Pokud teplota béhem poc¢ate€niho ohfevu prekroci 105 °C nebo doba
ohfevu je delSi nez 3 minuty, ukonCete pocateCni ohfev stisknutim
tlacitka STOP a zkontrolujte, zda teplotni senzor 2 funguje spravné a
zda se rozsviti oba halogenové ohfivace 1 (viz kapitola 15). V pfipadé
jakékoli zavady kontaktujte autorizované servisni stfedisko.
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9.Sériové rozhrani

Analyzator vlihkosti je vybaven rozhranim RS23C pro pfipojeni tiskarny nebo pocitace a
portem PS2 pro pfipojeni externi pocCitaCové klavesnice.

Clock

RxD (receive)
TxD (transmission

)

mass

\_ housing ) \_ )

10. Obecna pracovni pravidla

Béhem prepravy vyjméte panev, drzak panve a ochranny Stit a ulozZte je
do samostatného obalu.

1. RozloZte vzorek po celé panvi. Povrch vzorku by se nemél dotykat teplotniho senzoru

umisténého nad panvi.

2. Vaha je vybavena tarou odpovidajici jejimu rozsahu. Pro tarovani vahy stisknéte
tlaCitko ->T«. Zapsanim hodnoty tary se nerozSifuje méfici rozsah, ale pouze se
hodnota tary odecte od zatéze umisténé na misce. Pro usnadnéni kontroly hmotnosti
a zabranéni prekroCeni rozsahu je vaha vybavena indikdtorem hmotnosti
(odstupriovanym v procentech).

. Nepfetézujte analyzator vihkosti vice nez 20 % maximalniho zatizeni (Max).

. Mechanismus analyzatoru vihkosti je pfesné zafizeni citlivé na mechanické narazy a
otfesy. NetlaCte na panev rukou.

W
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11.Popis termogravimetrické analyzy

Tato Cast uvadi praktické podrobnosti o analyze vihkosti pomoci infraCerveného zareni
pro spolehlivé vysledky a snazSi pouzivani analyzatoru vlihkosti. Popis je zalozen na
zkuSenostech z pfedvyroby a navrzich zakazniku.

Vihkost v latkach je zadkladnim faktorem kvality, ktery mé technicky i ekonomicky vyznam.
Metody stanoveni vihkosti Ize rozdélit do dvou hlavnich kategorii: absolutni a deduktivni.

Absolutni metody jsou zaloZzeny na jednoduchych vztazich, napf. ubytek hmotnosti
béhem suSeni. Pfikladem této metody je termogravimetricka analyza pouzivana v
analyzatoru vihkosti AXIS..

Deduktivni (nepfimé) metody méfi fyzikalni veli€iny souvisejici s vihkosti, napf. absorpci
elektromagnetickych vin, elektrickou vodivost, rychlost akustickych vin. Nékteré z téchto
metod, na rozdil od termogravimetrické analyzy, umoznuji stanovit obsah vody..

Thermogravimetry - lat. thermo — teplota, gravi — hmotnost, metry — metoda

Thermogravimetric analysis — proces stanoveni ubytku hmotnosti latky v dasledku
zahrati. Vzorek se zvazi pfed a po zahfati, rozdil se vypocCita ve vztahu k pocCatecni
hmotnosti nebo kone¢né hmotnosti (sucha hmotnost).

Vihkost v latkach

Termogravimetrickd analyza zahrnuje vSechny slozky odparujici se z latek béhem
zahfivani, coz vede k ubytku hmotnosti..

V dusledku vySe uvedeného se stanoveni obsahu vlhkosti v latkach nerovna obsahu
vody. Kromé vody se vihkost sklada ze vSech ostatnich tékavych latek: tukd, alkoholu,
aromat, organickych rozpoustédel a dalSich latek vzniklych v dusledku tepelného
rozkladu.

Termogravimetricka analyza nerozliSuje vodu od jinych tékavych latek.
Suseni infraervenym zafenim je ucinnéjSi nez tradi¢ni metody (napf. v peci), protoze
zareni pronika hluboko do latky, coz zkracuje dobu schnuti.

11.1 Zdroj infracerveného zareni

Analyzator vihkosti fady AGS/AGS pouziva jako zdroj zareni 2 halogenové topné télesa
(jmenovity vykon 100 W, | = 78 mm) zapojené sériové. Topna télesa emituji také viditelné
zareni, které neovliviuje proces suseni.

11.2 Popis suseni infracervenym zarenim

SuSeni vzorku je vysledkem absorpce infraerveného zareni, coz ma za nasledek
zvyseni teploty vzorku a odparovani té€kavych latek..

InfraCervené zareni pronika povrchovymi vrstvami, hloubka zavisi na propustnosti vzorku
(lisi se v rGznych latkach). Cast zafeni se odrazi od povrchu vzorku. Proniknuté vrstvy
zareni absorbuji a preménuji jeho energii na teplo. Vyzarované teplo se Sifi uvnitf vzorku.
Uginnost $ifeni zavisi na tepelné vodivosti vzorku. Cim lepsi je vodivost, tim rychlejsi je
proces suseni a odparovani tékavych latek. BEéhem procesu susSeni se méni parametry
vzorku, jeho tepelna vodivost se snizuje, takze existuje riziko spaleni vzorku. Nékteré
parametry |ze odhadnout ,pohledem®, napf. hladké a svétlé povrchy lépe odrazeji zareni.
To je tfeba vzit v Uvahu pfi nastavovani parametri suseni.
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11.3 Priprava vzorku

Protoze vzorek dané latky musi byt reprezentativni, je odbér a pfiprava vzorku velmi
dulezitym procesem, jelikoZ ovliviiuje opakovatelnost méfeni. Nejbézné&jsi metodou
homogenizace vzorku je michani. Druhou metodou je odbér nékolika vzorkd z rlznych,
ale specifickych mist v latce a vypocet primérné hodnoty. DalSi — odebrat nékolik vzorku
z riznych mist v latce, smichat je a ze smichanych vzorkd odebrat vzorek.

Metoda odbéru vzork( zavisi na pfedmétu vyzkumu. Pro ucely kvality se analyzuje
mnoho reprezentativnich vzorkd. V ramci kontroly vyroby staci zajistit opakovatelnost
odbéru vzorkul, coz umozfiuje studovat tendenci.

Béhem pfipravy je dulezité, aby vzorek neabsorboval vihkost z prostfedi — doporucuje
se, aby doba zpracovani byla co nejkratsi.

Pokud je nutné analyzovat vice nez jeden vzorek soucasné, mely by byt vzorky uzavieny
v plastovych sacécich nebo jinych izolovanych nadobach. Dbejte na to, aby vzorky uvnitf
nadoby neztracely vihkost (nadoba by neméla obsahovat pfili§ mnoho vzduchu, vihkost
zkondenzovana na sténach nadoby by se neméla opét smichat se vzorkem).

11.4 PozZadavky na nastroje

Nastroje a pfistroje pouzivané pfi pfipravé vzorku mohou ovlivnit pfesnost méreni, proto
se nedoporucuje pouzivat nastroje, které prfenaseji teplo, protoze by mohly zpusobit
ztratu vihkosti vzorku pfed analyzou.

Pouzivejte pouze specialni mlynky.

V pfipadé kapalin obsahujicich pevné latky pouZijte sklenény mixér, IZici nebo
magneticky mixer..

11.5 Jednorazové panve

Pro analyzu vlhkosti odeberte vzorek na jednorazovou misku a umistéte ji do susSici
komory.

Pouziti jednorazové misky pomaha predejit faleSnym vysledkim zpusobenym zbytky
predchozich vzorku.

K analyzéatoru vihkosti je dodavano 10 jednorazovych panvi. Na vyzadani lze dodat
jakékoli mnozstvi.

11.6 Umisténi vzorku

Vzorek by mél byt rovnomérné umistén po celé panvi, aby se teplo rovhomérné Sifilo po
celém vzorku a efektivné a rychle vysusilo cely vzorek, aniz by zanechavalo ,mokra“
mista.

Spravné Spatné

\ / \ /\ /

Pozor:



UzZivatelsky manudl 15

Vzhledem k umisténi teplotniho senzoru je maximaini vySka vzorku 10 mm

Pokud je vrstva latky pfili§ silna, povrchové vrstvy se zahfeji pfiliS a vnitfni vrstvy
nedostatec¢né. To mlze vést k spaleni vzorku nebo k tvorbé povrchovych krust, coz ztizi
proces suseni a zkresli vysledek méfeni.

Vzorek by mél byt umistén v rovnomérnych vrstvach o tloustce 1+3 mm a hmotnosti 1+10
g v zavislosti na latce.

11.7 Filtr ze sklenénych vlaken

Pfi suSeni kapalin, past nebo latek, které se mohou béhem suseni roztavit nebo uvolnit
kapalinu, se doporucuje pouzit filtry ze sklenénych vilaken. Filtry zajiStuji rovhomérné
rozlozeni kapaliny nebo v pfipadé pevnych materialt zabranuji spaleni vzorku.

11.8 Vybér parametri suseni pro vzorek materialu

Volba spravné teploty a doby su$eni je nezbytna pro dosazeni pfesného méreni vihkosti.
Parametry suSeni jsou zvoleny spravné, pokud je opakovatelnost na uspokojivé urovni,
obvykle mezi 0,1+1 %.

Vybér parametru by mél probihat ve 3 krocich:

Krok 1: Teplota suSeni souvisi s fyzikalné-chemickymi vlastnostmi vzorku. Je uréena
poctem testl provedenych pfi nékolika po sobé jdoucich teplotach, napf. v intervalech 10
°C. Spravna teplota je nejvysSi hodnota, pfi které vzorek po dobu nékolika minut nezméni
barvu a zapach. Zména barvy nebo zapachu indikuje zaCatek oxidace vzorku, ktera méni
jeho vlastnosti, coz obvykle ovliviiuje pfesnost méreni.

Krok 2: Hmotnost pouzitého vzorku by méla byt dostatecné velka, aby vyuzila cely povrch
panve, nicméné ¢im tenci je vrstva vzorku, tim Iépe proces suseni probiha. Vrchni a
spodni vrstva materialu by mély byt suSeny podobné a sou€asné. Pokud je material
pokryty skofapkou a je v ném zachycena vihkost, mél by uzivatel material rozloZzit nebo
snizit teplotu suseni. Pro tekuté materialy je vhodnéjsi pouzit filtr, ktery suSeni urychli.

Krok 3: Zvolte dobu suSeni podle zvolené hmotnosti vzorku. Za timto ucelem nastavte
na analyzatoru vihkosti co nejdelSi dobu suseni a sledujte proces suseni. Minimalni doba
suseni je doba, pfi které se hmotnost vzorku nezméni o vice, nez je povoleno chybou
méfeni zkouSejicim. Spravna doba suSeni je minimalni doba suSeni s rezervou.
Procentualni hodnota rezervy musi byt vétSi nez hmotnost disperze vzorku — doba suseni
vzorku je umérna hmotnosti vzorku.

Po nékolika méfenich s wurlenymi parametry suSeni a ovéfeni uspokojive
reprodukovatelnosti vysledkl muze uzivatel pfistoupit k optimalizaci doby méreni
vybérem vhodného profilu suSeni a pouzitim kratkého rezimu méfeni. Samoziejmé byste
méli zkontrolovat, zda reprodukovatelnost vysledkl nebyla vazné ovlivnéna.

Vzorové hodnoty pro nejbéznéjsi materialy jsou uvedeny v dodatku, je vSak treba je
povazovat pouze za predbézné udaje a doporucuje se provést postup pro vybér
parametru pro testovany material.
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11.9 Dalsi praktické poznamky

Je vhodnéjsi pracovat se stejnou hmotnosti vzorku pfi kazdém méreni, aby se velikost
vzorku zméfila reprodukovatelnym zplsobem. NejlepSi je pouzit pro aplikaci vzorku
stejné pfistroje.

Vzorek polozte na panev co nejrychleji, aby nedoslo ke ztraté vihkosti.

Teplota uvnitf komory je mnohem vyS$Si nez vnéjsi, takze vzorek se muze Castecné
odpafit pfed zahajenim méfeni, coz povede k faleSnému vysledku.

Pfi analyze stejného mnozstvi latky v po sobé jdoucich méfenich pouzijte k odebrani
vzorku stejné nastroje, abyste se ujistili, Zze vzorky maji pokazdé stejnou velikost.

Pfed vlozenim vzorku zvaZzte jednorazovou misku a vyjméte ji z komory. lhned po vlioZeni
vzorku na misku ji vlozte do komory analyzatoru, zaviete komoru a stisknéte START..
Ujistéte se, Ze pod panvi neulpivaji zadné necistoty, protoze by to mohlo zvysit hmotnost
vzorku a vést k faleSnym hodnotam.
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12. Spusténi analyzatoru vilhkosti

Po zapnuti analyzator vihkosti provede autotest a zobrazi logo spole¢nosti.

Déle se analyzator vlhkosti taruje (- - - - - - - ). Po tarovani se spusti po¢ate¢ni ohfeyv,
aby se uvnitf susSici komory vytvofily vhodné podminky..

mO0-m/m0*100% Td=105°C ts= 10s

T=32.23°C
m=0.000g

INITIAL HEATING ...

Pocateéni ohfev by mél suSici komoru zahrat na 105 °C béhem 3 minut. Pokud teplota
béhem pocatecniho ohfevu prekroci 105 °C nebo doba ohfevu je delSi nez 3 minuty,
ukoncete pocatecni ohfev stisknutim tlacitka STOP a zkontrolujte, zda neni analyzator
posSkozen (viz kapitola 15).

Po dokonceni (nebo ukonceni) pocatecniho ohfevu se na displeji zatizeni zobrazi
nasledujici informace:

mO0-m/m0*100% Td=105°C ts= 10s

T=3223°C

t =0:00:00s

m= 0.000g O . OO %
m0=0.000g

CSD 00:02:00s

Popis:
mO0-m/m0*100% - vzorec pouzivany k vypoctu vihkosti
Td - definovana teplota suseni
ts — definovana doba susSeni vzorku

T — aktualni teplota v susSici komore

m — aktualni hmotnost,

t — aktualni doba schnuti

mO — poc¢atecni hmotnost

L - Grafické oznaceni profilu suseni
- CSD - indikace zavieného krytu
(uprostfed v dolnim Ffadku) — vyznacena doba schnuti

13. Nastaveni parametru suSeni

Pro dosazeni spravnych vysledkd méfeni hustoty je tfeba nastavit nasledujici
parametry:
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- Teplota su$eni (to 160°C),

- Mod: ¢asovy rezim (konci po uplynuti zadaného ¢asu) nebo kratky rezim (konci po splnéni
kritéria suseni),

- Metoda vypoctu — vzorec pro vypocet vihkosti,

- MnoZstvi vzorkd (pouze pro kratky rezim),

- Interval vzorkovani — interval mezi po sobé jdoucimi mérenimi hmotnosti (1+180 s),

- Doba schnuti (1 s+=10 h) (v kratkém reZimu se jedna o maximalni dobu schnuti),

- Profil suSeni (standardni, pomaly, stupriovity nebo rychly),

- Ukladani nastaveni — Cislo mista v paméti (1+-10), kam bude nastaveni ulozeno:

- Mnozstvi vzorku (2, 3, 4 nebo 5) — rozhodujici mnoZstvi pro ukonceni suseni.

Béhem nastavovani parametrd pouzivejte navigacni klavesy a klavesu ENTER dle
popisu v ¢asti Navigace v Menu.

Pro uloZeni nastaveni (i po vypnuti vahy z napajeni) pouzijte po provedeni vSech zmén
moznost UkonCit.
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13.1 Nastaveni teploty suseni
USER MENU
1. Drying settings
2. Memory settings
3. Drying options
4. Drying report
5. Configuration
6. Settings default
7. Exit
DRYING SETTINGS
1. Drying temp. 60°C
2. Mode short mode
3. Calculation mO-m/m0*100%
4. Samples quantity : 2 samples
5. Sampling} DRYING SETTINGS
6. Drying tim
7. Drying prq 1. DPrying temp. 20°C
8. Ee_ttt'”gs S| 2. Mode : short mode
X 3. Calculatig
4. Samples DRYING SETTINGS
5. Sampling 1. Drvi °
LU . Drying temp. 160°C
?‘ gry!ng i 2 Mode short mode
8. Sr){;pg pt 3. Calculation mO0-m/m0*100%
) Ee_tmgs 1 4. Samples quantity : 2 samples
Xl 5. Sampling: 10<
6. Drying time DRYING SETTINGS
7. Drying profile
8. Settings storing 1. Drying temperature 120°C
Exit 2. Mode short mode
3. Calculation mO0-m/m0*100%
4. Samples quantity 2 samples
5. Sampling 10s
6. Drying time 0:00:10s
7. Drying profile slow
8. Settings storing : 1
Exit
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13.2 Vypocétové metody

Vlhkost Ize vypodcitat na zakladé riznych matematickych vzorcu.

1. Relativni vihkost, definovana ve vztahu k pocatecni hmotnosti

w [%] = mo-m/mo*100% ,

kde mo —pocatecni hmotnost, m- aktualni hmotnost

2. Relativni vihkost, definovana ve vztahu k aktualni hmotnosti

w [%] = mo-m/m*100% ,

3. Procentualni aktualni hmotnostni obsah ve vzorku

w [%] = m/ mo*100% .

USER MENU

1. Drying settings
2. Memory settings
3. Drying options
4. Drying report
5. Configuration
6. Settin DRYING SETTINGS
7. Exit
1. Drying temperature 120°C
2. Mode short mode
3. Calculation mO0-m/m0*100%
4. Samples quantity 2 samples
5 Sampling DRYING SETTINGS
6. Drying time
7. Drying profile 1. Drying temperature 120°C
8. Settings storing | 2 Mode short mode
Exit 3. Calculation mMO-m/m0*100%
4. Samples quantity 2 samples
5. Sampling DRYING SETTINGS
6. Drying time
7. Drying profile 1. Drying temperature 120°C
8. Settings storing 2. Mode short mode
Exit 3. Calculation mO-m/m0*100%
4. Samples quantity 2 samples
5. Sampling 10s
6. Drying time 0:00:10s
7. Drying profile slow
8. Settings storing : 1

Exit
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13.3 Provozni reZzimy susi¢ky, doba suseni, doba vzorkovani

Béhem provozu vahy a suSeni probiha odbér vzorki hmoty na misce. Doba odbéru
vzorkU je nastavena uzivatelem podle rychlosti suSeni. Vysledkem odbéru vzorku je
vypocitana a zobrazena aktualni hodnota vihkosti. Méfeni je dokonceno v zavislosti na
zvoleném rezimu suseni:

1. V ¢asoveém rezimu je celkovy €as méfeni vihkosti (doba suSeni) definovan uzivatelem,
2. V kratkém rezimu je méreni vlihkosti ukonCeno, kdyz je suSeni zastaveno a rozdily
mezi nékolika po sobé jdoucimi hmotnostmi vzorkd jsou mens$i nez prahova hodnota (2
mg). PoCet po sobé jdoucich vzork, které se berou v uvahu, je definovan jako mnozstvi
vzorkl. Méfeni je ukongeno nejpozdéji po prekroCeni doby suseni

A Stop

m v <2mg N —
A
>2mg
Start T Ts
Kvalifikované t
meéreni
(3 vzorky)

Susici graf v kratkém rezimu pro mnozstvi vzorkt = 3.

Pfi volbé Casoveho rezimu je pro zahajeni suseni potieba pouze doba suseni a napfiklad
10krat kratSi doba vzorkovani. V kratkém rezimu je navic potfeba pocet vzorku a interval
vzorkovani by mél byt peclivé vypocitan — konec suSeni je zaloZzen na tomto parametru
(a na poctu vzorku).

USER MENU
1. Drying settings
2. Memory settings DRYING SETTINGS
3. Drying options
4. Drying report 1. Drying temperature : 120°C
5. Configuration 2. Mode : short mode
6. Settings default 3. Calculation : m0-m/m0*100%
7. Exit 4. Samples quantity : 2 samples
5. Sampling : 10s
6. Drying time : 0:00:10s
7. Drying profile : slow
8. Settings storing : 1
Exit
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13.4 Profily suseni

rofil suSeni bude pouzit k optimalizaci procesu suseni pfizpisobenim procesu fyzikalnim
vlastnostem vzorku materialu. Oxidované materialy nebo ztlusténi na povrchu vyzaduiji
pomaly nebo stupriovity profil. Odolné materialy mohou pouzit rychly profil. Volba profilu
a jeho parametru by méla byt vysledkem zkusenosti se zkoumanym materialem..

DRYING SETTINGS
1. Drying temperature 120°C
2. Mode short mode
3. Calculation mO-m/m0*100%
4. Samples quantity 2 samples
5. Sampling 10s
6. Drying time 0:00:10s
7. Drying profile standard
8. Settings storing : 1
Exit
DRYING PROFILE
Drying profile <standard>
T=120°C T
Exit
120°C A
DRYING PROFILE
Drying profile <slow>
t1=100s T
Exit
120°C -
YA
DRYING PROFILE
Drying profile <step>
t1=100s T
T1=60°C
t2=100s 120°C
T2=90°C
Exit t1 -~
t2 T
DRYING PROFILE
Drying profile <fast>
t1=100s T1
T1=140°C T -
Exit 140°C

t1

v

Po vybéru profilu nastavte spravné
parametry, napfiklad t1 a T1.

Pozor: Konecna teplota susSeni je
zadana pouze ve standardnim profilu
nebo v nastaveni suSeni (hlavni
menu)..
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13.5 Pamét analyzatoru vihkosti

Analyzator vlhkosti umozriuje ulozit 20 riznych nastaveni suSeni. UloZzena nastaveni
zustavaji v paméti i po odpojeni analyzatoru vihkosti od elektrické sité.

13.5.1 Ukladani nastaveni

Pro ulozeni nékolika nastaveni postupujte podle nasledujicich pokyn(: Nastavte
potfebna nastaveni suseni (jak bylo zminéno dfive), vyberte Ukladani nastaveni a

vyberte pamétovou buriku, kam budou nastaveni ulozena.

USER MENU
1. Drying settings
2. Memory settings
3. Drying options
4. Drying report
5. Cor
o et DRYING SETTINGS
7. Bxit 2. Mode : time mode
3. Calculation : m0-m/m0*100%
4. Samples quantity : 2samples
5. Sampling : 10s
6. Drying time : 0:00:10s
7. Drying profile : standard
8. Settings storing : 1
Exit
DRYING SETTINGS
2. Mode :  time mode
3. Calculation : m0-m/m0*100%
4. Samples quantity : 2samples
5. Sampling : 10s
6. Drying time : 0:00:10s
7. Drying profile : standard
8. Settings storing : 1
Exit

DRYING SETTINGS

Save settings?

NO
YES

DRYING SETTINGS

Saving . . .
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13.5.2 Nacitani ulozenych nastaveni

moznost Nastaveni paméti a zvolte Cislo pamétové buriky, kde byla dfive provedena
nastaveni.

USER MENU
1. Drying settings
2. Memory settings
3. Drying options
4. Drying report
5. Configuration
6. Setfinno Adaofanlt
7. Exit MEMORY SETTINGS
Memory locat.: <1l>
Settings:
Time mode Ts =45°C
mO0-m/m0*100% ts = 0:05:45s
IK = wnikar]
MEMORY SETTINGS
Memory locat.: <1>
Settings:
Time mode Td = 45°C
mO-m/m0*100% ts = 0:05:45s
IK = OFF tp = 10s
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13.6 Pocatecni analyza vihkosti

Pro stanoveni optimalnich parametrt suseni neznamého vzorku se doporucuje provést
pocCateCni méfeni s aktivovanym zobrazenim grafu suSeni. Nastavte k tomu nasledujici
parametry suSeni (viz Nastaveni parametrd suseni):
- Operation Mode: Time mode
- Calculation method: m0-m/m0*100%
- Drying temperature:
organické latky: 80 - 120 °C
anorganické latky: 140 - 160 °C
- Samples quantity: nenastavovat
- Sampling interval: 1 second
- Drying time: stanoveny &as, po kterém bude vzorek definitivné suchy

Vice informaci o teploté a dobé schnuti v dodatku A.

Chcete-li aktivovat zobrazeni tabulky suseni, ktera se bude zobrazovat na displeji misto
indikace vlhkosti, provedte nasledujici kroky:

USER MENU

. Drying settings

. Memory settings
. Drying options

. Drying raport

. Configuration

. Settings default
Exit

NoOUTAWN R

DRYING OPTIONS

1. Average

2. Drying chart
3. Transmission
4, Exit

Tarujte analyzator vihkosti s prazdnou jednorazovou miskou (tlacitko —T). VloZte vzorek
zkoumaného materialu na jednorazovou misku, viloZte ji do suSici komory a stisknéte
tlacitko START..
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Po méfeni se zobrazi graf suSeni:

m0-m/m0*100% Td=120°C ts= 0:10:00s

T=118.34°C 30%
t =0:00:00s
m=1.020g
m0= 1.020g

Sledovanim grafu procesu suseni je mozné vyhodnotit jeho pribéh a definovat Cas
potfebny k Uplnému vyschnuti. Graf zobrazuje na ose X 160 ¢asovych vzorkl (pro delsi
Casy je graf Skalovan na 360 vzorku, 720 atd.) a na ose Y hodnotu vlhkosti dle zvoleného
vzorce (graf je automaticky Skalovan na 10 %, 30 %, 50 % atd.). Volba doby vzorkovani
1 s umoznuje pfesnéjsi graf.

Ziskany graf umozniuje vybér pocatecnich nastaveni pro hlavni méfeni. Teplota suSeni
by méla byt zvolena podle typu schnouciho materialu, aby suSeni probéhlo rychle a
vzorek nezménil barvu. Okamzik suSeni materidlu je na grafu viditelny jako ohyb
charakteristik suseni. Jako dobu suseni pro hlavni méfeni vihkosti zvolte Cas od zaCatku
do ,zplosténi“ grafu. ProtoZze €asova osa neni na grafu popsana, pouZzijte ,vyhodnoceni
s vysokou rezervou®. PFili§ kratka doba suSeni neumozriuje dosahnout pfesnych vysledkd
méreni vihkosti.

V pfipadé kratkého rezimu vyberte v hlavnim méreni dobu vzorkovani, ktera umoznuje
zahrnout pfiblizné 10 vzorkl v Case charakteristického ohybu. Pokud je suSeni
dokonc&eno pfilis rychle, zvysSte pocet vzorkl nebo dobu vzorkovani.

Poznamka:
1. Pfed hlavnim méfenim nezapomente deaktivovat zobrazeni grafu.

2. Pro zlepSeni provozu je mozné pouzit software Promas (k dispozici na vyzadani), ktery
generuje presny susici graf.
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Spravna vlihkost

Pfed méfenim peclivé pripravte vzorek (jak je popsano v kapitole Popis
termogravimetrické analyzy) a nastavte spravné parametry suseni (viz diagram v kapitole
11.6, popis zpUsobu suSeni je v 11.4).

mO0-m/m0*100%

T=280.23°C
t =0:00:00s

m=1.020g
m0= 1.020g

Td=120°C ts= 1sek

CsD 00:02:00s

START

m0-m/m0*100%

T=280.23°C
t =0:00:00s

m=1.020g
m0=1.020g

CSD

Td=120°C ts= 1sek

00:01:29s

0.00 %

nr drying/sample

1.00 %

Umistéte prazdnou misku na jedno
pouziti a tarujte vahu stisknutim
tlaCitka — T «.. Indikace by méla byt
m=0,000 g. Oteviete susSici komoru a
pomoci rukojeti misky umistéte
misku na jedno pouZziti se vzorkem
na podpéru misky. Komoru zavrete.

Spustte méfeni stisknutim tlacitka
START. Ve spodnim rfadku se
zobrazuje Cas zbyvajici do konce
méreni a Cislo nasledujiciho méfeni.
Prubéh suseni je signalizovan
stfidavou komunikaci VZOREK /
SUSENI.

Pockejte, az se objevi KONEC
komunikace. Nyni si pfectéte
vysledek.

Poznamka: Zadna komunikace s STB a zaporné znaménko mO znadi pfijeti nestabilni
pocate¢ni hodnoty hmotnosti m0, zplsobené pfitlacenim misky ke sténé komory nebo
pFiliS rychlym suSenim vzorku, coz maze zplsobit chyby méfeni.
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Pripojeni k tiskarné nebo pogcitaci — protokol o suseni

Po dokoncCeni suSeni Ize vysledek mérfeni odeslat na tiskarnu nebo do pocitaCe pomoci

rozhrani RS232C po stisknuti klavesy -

Namérfena data Ize také doplnit textovymi informacemi. Pro zadani textovych popisu
muze uzivatel pouzit klavesy analyzatoru vihkosti nebo pfipojit klavesnici pocitace k portu
PS2 na zadni strané zafizeni. Pomoci klavesnice pocitaCe Ize ovladat vSechny funkce

vahy.

Pomoci navigacnich klaves a klavesy ENTER vyberte moznost SusSici tabulka a zakazte
nebo povolte tisk a zobrazeni tabulky. Nastavte potfebné moznosti: Nazev produktu,
Obsluha a pomoci pfipojené klavesnice pocitate zadejte textoveé informace pro tisténou
zpravu (maximalné 19 znakul). Sada dostupnych znaku je uvedena na dalSi strance.
Moznost Poznamky je urCena pro psani vétSiho mnozZstvi textu pomoci klavesnice

pocitaCe.

USER MENU

. Drying settings

. Memory settings
. Drying options

. Drying report

. Configuration

. Settings default
. Exit

NOoO OB WNE

1. Product name
2. Operator

3. Remarks

4. Print settings
5. Exit

DRYING REPORT

Date

Time

Nr

Name

Drying temp.
Profile

Mode
Method
Finished

. Initial weight
. Final weight
. Drying time

. Sampling int.
. Moisture

. Quantity

. Average

. Remarks

. Performance

©CoNOOA~M®WNE

PRRRPRRRE R
NOUMWNRO

=
0o

PRINTOUT
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Pomoci klavesnice analyzatoru vihkosti miaze uzivatel zadavat znaky: 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6,
7, 8 a 9 (pouze Cislice).
Sada znaki dostupnych na klavesnici pocitace (PS2) pfi pouziti nazvu produktu,
operatora nebo poznamek:

1..°?21"-()@/:

2ABCabc
BDEFdef
A4GHIghi
5JKLjkI
6MNOmMNoO
TPGRSpgrs
8TUVtuv
OWXYZwXyz
0 space

it &N T =<>F[[{N~""#]

Smazani znacky a posunuti kurzoru doleva: navigacni klavesa [1 nebo BackSpace
(klavesnice pocitace).

Pro vytisténi zpravy o suSeni stisknéte tlacitko =

Je mozné nastavit potfebné hodnoty parametrt sériového portu (vychozi nastaveni: 8
bit, 1 stop, bez parity, 4800 bps). Pro pouziti nastaveni RS232C stisknéte klavesu [

Drying started:

Time.:
Serial number:

Drying parameters
Product

Drying temperature :
Drying profile

Mode

Calculation

Finished

Initial weight
Final weight
Drying time
Sampling interval:
Moisture

NOTE:

The analysis performed by:

(rezim vazeni) a poté klavesu MENU.
Analyzator vihkosti je vybaven rozhranim RS232C, USB nebo Wi-Fi. Potfebné ovladace
a navody jsou k dispozici na www.axis.pl.
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14. Moznosti analyzatoru vihkosti

Moznosti analyzatoru vihkosti:

- poCet méfeni (X) a pramér ze série méfeni vihkosti zobrazeny (X),

USER MENU

. Drying settings

. Memory settings
. Drying options

. Drying report

. Configuration DRYING OPTIONS
. Settings default

. Exit 1. Average

2. Drying chart
3. Transmission

~NO U WNP

4. Temp.correct
5. Exit AVERAGE
1. Status
2. Erasing
3. Exit
m0-m/m0*100% Td=120°C ts
T=280.23°C
t =0:00:00s
m=1.020g
m0=1.020g
CSD 00:02:00s 000 X=0.00%
- drying chart displaying
USER MENU
1. Drying settings
2. Memory settings
3. Drying options DRYING OPTIONS
4. Drying raport
5. Configuration 1. Average
6. Settings default 2. Drying chart
7. Exit 3. Transmission
4. T . i
o LomP- COMECOl 0 mim0*00%  Td=120°C  ts= 0:10:00s
T=118.34°C 30%
t =0:00:00s
m=1.020g
m0=1.020g

- pfenos vSech naslednych naméfenych hodnot hmotnosti (vzork() sériovym pfipojenim
(namérené hodnoty se tisknou nebo ukladaji do pocitace pomoci softwaru PROMAS).
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USER MENU

. Drying settings

. Memory settings
. Drying options

. Drying raport

. Configuration

. Settings default
. Exit

~NOoO O~ WNBE

DRYING OPTIO
1. Average
2. Drying chart 1.
3. Transmission 2.
4. Temp. correction

5. Exit

TRANSMI

Status: <ON>

Exit

SSION

- Korekce indikaci vnitfniho teploméru analyzatoru vlhkosti na zakladé méfeni dvou

v v

napriklad 70 °C a 100 °C. Pro provedeni korekce zadejte hodnoty teploty T1 a T2
hodnoty zobrazené kontrolnim

zobrazené vnitfnim

teplomérem a odpovidajici

teplomérem a nastavte stav na ZAPNUTO

USER MENU

. Drying settings

. Memory settings
. Drying options

. Drying raport

. Configuration

. Settings default
. Exit

NOoO O~ WNBE

DRYING OPTIONS

1. Average
2. Drying chart

3. Transmission
4. Temp. correction

Podminky:
-T2-T1>25°C
-Tland T2 <160°C

Pokud béhem zmény stavu na ZAPNUTO nejsou splnény podminky komunikace, zobrazi se

chybal.

5. Exit

TEMP. CORRECTION

1. Moisture temp.
2. Control temp.
3. Moisture temp.
4. Control temp.
5. Status

6. Exit

<ON>

=
=
T2=
T2=

Nejvétsi mozny korigovatelny rozdil mezi udaiji vnitiniho a vnéjSiho teploméru je 20 °C..

Doporuceny typ teploméru: PT-105 with GT-105 probe.
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Zpusob zavadéni kontrolni teplomé&rné sondy do suSici komory analyzatoru vihkosti:

1 — kontrolni teplomérova sonda
_______________ 2 — distan¢ni pouzdra 2x20mm

(2 pouzdra zajistuji, zZe poloha
kontrolni teplomérné sondy je stejna

jako  poloha vnitfniho teplotniho
senzoru analyzatoru vlhkosti, 1
pouzdro — na hornim  okraji
qmc/ jednorazoveé misky)
= a— 3 — vnitfni senzor analyzatoru vihkosti

Pfed provedenim korekce teploty (zapsanim teploty T1 a T2) musi byt proveden susSici
cyklus se zadanou teplotou T1 a dobou suseni 15 minut. Doporucuje se umistit vzorek
materialu na misku. Na konci suSeni si zapiSte udaj teploty analyzatoru vihkosti (hodnota
T na levé strané displeje analyzatoru vihkosti) a udaj kontrolniho teploméru.

Pro korekci jsou potfeba oba udaje:

TEMP. CORRECTION

1. Moisture temp. T =
2. Control temp. T1=

Nasledné spustte susici cyklus pro teplotu T2 (doba suseni jako vySe 15 minut) a znovu
si zapiste udaje.
Timto zpusobem se zapiSi oba udaje T2:

TEMP. CORRECTION

3. Moisture temp. T2=
4. Control temp. T2=




UZivatelsky manudil 33

Pozor:

Korekce vnitfniho teploméru analyzatoru vihkosti se provadi s vnitfnim teplomérem a
kontrolnim teplomérem na stejné urovni nad vzorkem.

Teplota indikovana teplomérem umisténym na urcité urovni nad vzorkem se muze liSit
od skute€né teploty vzorku. V takovém pfipadé, pokud je potfeba korekce indikace
teploty, jednoduSe snizte uroven kontrolniho teploméru odstranénim distancniho
pouzdra (obrdzek na strané 31, pozice 2). Na misku polozte vrstvu vzorku materialu o
stanovené tloustce a provedte korekci (popis na predchozi strané). BEéhem korekce se
teplomér nesmi dotykat vzorku.

Spravné: Spatné¢:

17. Testovani a kalibrace

Pro kontrolu funkce vazeni vahy-susi¢ky ji pfepnéte do reZimu jednoduchého vazeni
(tlacitko (%) a zkontrolujte ji umist&nim pfesné zvazeného predmétu, napf. kalibraéniho
zavazi F2 (OIML), odpovidajiciho méficimu rozsahu zafizeni. V pfipadé jakychkoli
nepresnosti provedte kalibraci vahy. Provadi se aktivaci kalibracni funkce, ktera je k
dispozici v nabidce specialnich funkci, a umisténim kalibracniho zavazi na misku
vazicich jednotek podle udaju na displeji (viz Funkce kalibrace citlivosti).

Kontrola pfesnosti méfeni vlhkosti vyZaduje pouziti standardni latky — vinanu disodného
(dihydrat vinanu disodného C4H4Na206*H20). Pro kontrolu pouzijte vzorek o hmotnosti
5 g, nastaveni: rychly rezim, metoda vypoc¢tu: m0-m/mo *100 %, teplota 150 °C, doba
odbéru vzorkl 10 s, pocet vzorku 4 a doba suSeni 00:15:00 s.

Vysledek by mél byt v rozsahu 15,61 — 15,71 %.



34 UZivatelsky manudl

18. Analyzator vihkosti jako vaha

Analyzator vihkosti Ize také pouzit jako normalni vahu. Pro pfepinani mezi rezimem
analyzatoru a vazeni stisknéte tlacitko ¢3. Béhem provozu analyzatoru vihkosti jako
normalni vahy ma zasadni vliv na vysledek méfeni spravné nastaveni urovné analyzatoru
vihkosti (ukazatel urovné je na zadni strané pristroje) a pfesna kalibrace vahy. Nastaveni
urovné vahy je dulezité po kazdém umisténi analyzatoru vihkosti na nové misto. Béhem
normalniho vazeni se stisknutim tlaCitka Menu otevie pfimo okno Konfigurace, kde je k
dispozici moznost Jednotky, Automatické nulovani, kalibrace vahy a vychozi nastaveni.

18.1 Jednotky

Chcete-li zménit jednotku pouzivanou ve vaze a analyzatoru vlhkosti, pouzijte tlaCitko
MENU v okné Konfigurace (okno Uzivatelské nabidky se zobrazi, kdyz je vypnuty
normalni rezim vazeni).

USER MENU
1. Drying settings
2. Memory settings
3. Drying options CONFIGURATION
4. Drying report
5. Configuration 1. Units
6. Settings default 2. Auto-zeroing
7. Exit 3. Interface
4. LCD settings CONFIGURATION
5. Language
6. Time&date | carat [ct]
7. Keyboard L] miligram [mg]
8. Defaults [] &ram [q]
9. Calibration ] ki ”
10. Info Kilogram [ka]
Exit I Pound [Ib]
[] Ounce [0z]
(| ounce troy [ozt]
| Grain lar]
[] Pennyweight [dwt]
Newton [N]
Exit

Volba jednotky se provadi pomoci navigacnich klaves a klavesy ENTER..
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18.2 Auto-zeroing

Funkce automatického nulovani zpusobi, Ze se indikace blizka nule automaticky koriguje
a kdyz je miska nestranna, nulova indikace se udrzi nezavisle i pfi zméné podminek
prostfedi (teplota, hustota vzduchu atd.).

USER MENU

. Drying settings

. Memory settings
. Drying options

. Drying report

. Configuration

. Settings default
. Exit

~NOoO Ok~ WNPE

CONFIGURATION

. Units

. Auto-zeroing
. Interface

. LCD settings AUTO-ZEROING

. Language

. Keyboard 2. Exit
. Defaults

. Calibration AUTO-ZEROING
0. Info

Exit 1. Status: <ON> <OFF>
2. Exit

1
2
3
4
5
6. Time&date 1. Status: OFF
7
8
9
1

Pro zapnuti funkce automatického nulovani pouzijte navigacni klavesy a klavesu
ENTER, vyberte Stav ZAP.
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18.3 Kalibrace

Kalibrace s externim etalonem zavaZzi by se méla provést v pfipadé, Ze indikace pfekroCi
dovolenou chybu (napfiklad prekroCeni o vice nez 5 dilki vahy). Pro kalibraci vahy
pouzijte etalon zavazi uvedeny v tabulce s technickymi udaji (nebo pfesné;jsi).

V zavislosti na hodnoté gravitacniho zrychleni vyrobce nastavi vahu na konkrétni misto

pouZziti.

Pokud se misto pouziti zméni, je tfeba vahu znovu kalibrovat.
Pozor: Chyba citlivosti stupnice nezplsobuje pfimou chybu vihkosti diky procentualnimu
vypoctovému vzorci.

Pro kalibraci vahy pouzijte klavesu MENU a moznost Konfigurace a poté Kalibrace.

~NOoO O, WN B

. Exit

USER MENU

. Drying settings

. Memory settings
. Drying options

. Drying raport

. Configuration

. Settings default

1. Units
2. Auto-zeroing
3. Interface
4. LCD settings
5. Language
6. Time&date
7. Keyboard
8. Defaults
9. Calibration
10. Info

Exit

CONFIGURATION
CALIBRATION
1. Calibration:
2. Load 100g
3. Exit
CALIBRATION
1. Calibration:
2. Load : <20g><50g><100g><...>

3. Exit
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Zafizeni umoznuje nastaveni pro pouziti etalonu, ktery bude pouZzit ke kalibraci. Uzivatel
si mUZze vybrat z nékolika hodnot nebo zadat svou vlastni hodnotu.

Po nastaveni standardu hmotnosti pfipravte misku na jedno pouziti, vlozte standard a

vyberte moznost Kalibrace stisknutim klavesy ENTER.

CONFIGURATION

1. Units

2. Auto-zeroing
3. Interface

4. LCD settings
5. Language
6
7
8
9
1

. Time&date
. Keyboard
. Defaults
. Calibration
0. Info
Exit
CALIBRATION
1. Calibration:
2. Load : 100g
3. Exit
L CALIBRATION
Please wait ...
I CALIBRATION
Taring
|| CALIBRATION
Put load
|| CALIBRATION
Please wait ...

[

100.000g

Umistéte zavazi na
vazici misku.

Zobrazeni hodnoty
hmotnosti znamena, ze

kalibrace je provedena..
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19. Udrzba a opravy drobnych zavad

1. Analyzator vihkosti by mél byt udrzovan v Cistoteé.

2. Dbejte na to, aby se mezi kryt a vanu nedostaly zadné necistoty. Pokud se né&jake
nachazeji, vanu vyjmeéte (zvednéte ji), odstrante necistoty a poté vanu vratte na

misto.

3. V pfipadé nespravného provozu zpusobeného kratkodobym vypadkem napajeni
odpojte analyzator vihkosti od sité a po nékolika sekundach jej znovu zapojte..

4. Je zakazano provadét jakékoli opravy neopravnénymi osobami.

5. Pro opravu vahy se obratte na autorizované servisni stfedisko. Analyzatory vihkosti
|ze zaslat k opravé kuryrem pouze v originalnim baleni, jinak hrozi riziko poskozeni
analyzatoru vlhkosti a ztraty zaruky.

Problémy s méirenim:

Problém

Reseni

Vzorek shofi

Snizte teplotu. Pouzijte filtr ze sklenénych viaken na
horni strané vzorku. Snizte mnozstvi vzorku a
rovhomérné ho rozdélte.

SuSeni trva pfilis dlouho

Zvyste teplotu
Shnizte hmotnost vzorku

Vzorek pfed méfenim ztraci
hmotnost

Vyjméte panev a umistéte vzorek mimo komoru.

Vzorek je kapalina nebo
pasta

Pouzijte filtr ze sklenénych vidken

Vzorek neobsahuje dostatek
tékavych latek

Zvétsit vzorek
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Odstranovani problému:

Displej Indikace Mozn4 piicina
Pocatecni teplota Td

ohfevu prekroCi 105  Teplotni senzor je posSkozeny.
°C, senzor nereaguje

na dotyk prstem.

Pocatecni teplota Td
ohfevu nedosahne
105 °C béhem 3
minut, halogenové
topné téleso (topna
télesa) se nerozsviti.

Onhfivac je poskozeny.

Reseni

Kontaktujte autorizované
servisni stfedisko.

Vymeérnte ohfivac.

"Test ..." Probihajici automatické testy /
poskozeni elektronické
jednotky

Analyzator vihkosti je
pretizeny/mechanické

poskozeni

,Prekroden rozsah Stisknuti tlacgitka tarovani

Pockejte 1 minutu

Pockejte 1 minutu
zkontrolujte, zda je analyzator
vlhkosti umistén na stabilnim
povrchu a zda neni ovlivhén
vibracemi

Indikace analyzatoru vihkosti

tary“ béhem indikace nuly musi byt jina nez nula
» PFfekroCen nulovaci Byl pfekroCen povoleny Odstrante zatéz z panve (vazici
rozsah rozsah nulovani. misky)
,Prekro¢en rozsah Byl pfekro¢en povoleny Snizte zatéz
vazeni“ rozsah vazeni (max. +9e).
.Prekro¢en méfici Horni mez méficiho rozsahu | Odstrante zatéz z panve (vazici
rozsah (+)" analogoveé-digitalniho misky)
prevodniku byla pfekrocena.
» PfekroCeni Byla pfekro¢ena dolni mez Zkontrolujte, zda jsou k

meéficiho rozsahu analogové-
digitalniho pfevodniku.

méficiho rozsahu (-)

dispozici vSechny potiebné
prvky panve (vazici misky)
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Dodatek

Parametry suseni pro razné latky (ptiklady)

No Produkt hrﬂ%iﬁ?s%[ll(lg}) TG()P(ISta Priprava Analyza ¢asu (min)
1. Akrylatové tésnéni 3 namichat vzorek 9
2.
3. Krystalovy cukr 3 90 3
4. Mouckovy cukr 5 130 20
5. Maslo 2 140 roztrhnout félii 4
6. Margarin 2 160 4
7. Kedup 2 120 18
8. Hottice 3 80 19
9.
10. Arasidy 3 100 rozemlete na prasek 6
11. Ofechy ve skofapkach 3 100 rozemlete na prasek 4
12. Ofechy 2 100 rozemlete na prasek 4
13. Arasidy 3 100 rozemlete na prasek 4
14.
15.
16. Syr 2 160 13
17. Cottage syr 6 140 namichat vzorek
18. Tvaroh 1 130 namichat vzorek 8
19. Mozzarella cheese 2 160 11
20. Roztaveny syr 3 160 5
21.
22. Susené fazole 3-4 105 rozemlit vzorek 5
23. Fazole 5 150 rozemlit vzorek 10
24. Hrasek 4 135 Vzorek mlejte 30 sekund 8
25. Suseny hrasek 5-7 110 Vzorek mlejte 10 sekund 10
26. Susena mrkev 5.5-6 120 rozemlit vzorek 3
27. Susena kukufice 5-7 110 rozemlit vzorek 10
28. Susené bramborové kousky 3 130 rozdélit hmotu 6
29. Cocka 4 135 Vzorek mlgjte 30 sekund 6
30. Kukufi¢ny Skrob 2 160 5
31 Olejnata semena 3-4 90 Vzorek mlejte 60 sekund 8
32. Ryze 4 105 Vzorek mlejte 30 sekund 13
33. Zito 5 150 rozemlit vzorek 12
34. Cervena fepa 5 150 rozemlit vzorek 9
35. Sezamova seminka 3 130 8
36. Séjova mouka 5 95 5
37. Slunecnicova seminka 4 100 4
38. Bavinikova seminka 3-4 110 Vzorek mlejte 60 sekund 6
39. Pseni¢na mouka 6 130
40. Pseniéné vlocky 4 150 rozemlit vzorek 7
41. Voda na mouku 2-3 90 10
42. Plastovy hadr 1 160 4
43. Pfirodni hadr 1 160 14
44,
45. Krmné smési 3-4 150 6
46. Krmivo pro prasata 4-5 160 rozemlit vzorek 21
47.
48. Kéava 2 150 8
49. Instantni kava 5 rozemlit vzorek 10
50. Kéavova seminka 4 120 Vzorek mlejte 60 sekund 8
51. Kakao 3 105 4
52. Kakaova seminka 4-5 130 rozemlete na prasek 8
53. Cokolada 2 103 10
54. Mleté ¢okolada 2-3 90 10
55. Mandle s karamelem 4 80 rozemlete na prasek 5
56. Normalni mandle 3 100 rozemlete na prasek 5
57. Almonds 3 100 rozemlete na prasek 5
58.
59. Tabak 2 100 roztrhat na kusy 16
60.
61. Multivitaminové ty¢inky 3 115 rozemlete na prasek 3
62. Matové pastiky 3 90 rozemlete na prasek 3
63. Tycéinky 3-4 75 rozemlete na prasek 9
64.
65. Odstiedéné mléko 5 110 namichat vzorek
66. Susené odstiedéné mléko 5 90 6
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67. Susené tuéné mléko 5 100 6
68. Plnotu¢né mléko 5 110 namichat vzorek
69.
70.
71 Koncentrovana pomerancova 2-3 115 namichat vzorek 13
) §tava

72.
73. Suché kufeci exkrementy 4 140 8
74.
75. Mydlo 3 120 ustipnout par kousku 6
76. Derivaty skrobu 3 150 12
77. Skrobové lepidlo 2 100 namichat vzorek 9
78. Cistici prostiedek 2 160 12
79.
80. Textil 1 85 oddélend vlakna 3.6
81. Materialy na cihly 7 160 distribuovat vzorek 20
82. Kremikovy pisek 10-14 160 1.9
83. Dolomit 10-12 160 6

Sprasova puda 3 160 nakréjené na malé 15
84.

kousky
85. Keramicka hlina 3 160 nakrajené na tenké platky 9
86. Vépenec 12-14 160 5
87. Sklenény prasek 8-10 160 5
88. Ri¢ni voda 4 160 namichat vzorek 20
89.
90. Aktivni uhli 10 80 10
91. Uhelny prasek 4 160 4
92. Ptirodni kiida 8 160 2
93. Granulovany akryl 10-15 80 12
94. Akrylovy ester 2 namichat vzorek 19
95.
96. Celul6zovéa hmota 2 130 roztrhat na kusy 5
e roztrhat na kousky o

97. Fotograficky papir 2 150 velikosti 1 cm? 6
98. Dialyza¢ni membrana 1 80 nakrajené na tenké platky 2
99.
100. Kresleni tuzi 2 120 10
101. Toner 3-4 40
102. Praskova barva 2 120 4
103.
104. Dialyza¢ni membrana 0.5-0.7 80 nakrajit na tenké platky 2
105. Zétka proti Uniku 3 160 7
106. Rozpoustédlo lepidla 2 140 10
107.
108. Latex 1-2 160 5
109. Piirodni latex 2 160 namichat vzorek 6
110. Balzdm 1 130 8
111. Hydrogenuhlicitan sodny 2 160 12
112. Ultramid 10 60 10
113. Silikonovy gel 10 115 5
114. Macrolon 10-12 80 15
115. Plexisklo 6N 10 70 10
116. Polypropylen 13 130 9
117. Polypropylen 3 120 2
118. Roztok polystyrenu 2 120 9
119. Polystyren 10 80 10
120.
121. Rozpoustédlo 2 155 namichat vzorek 8
122. Resin dissolvent 2 160 namichat vzorek 6
123. Rozpoustédlo pryskyftice




